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Dispositivo de productividad XL- HD

Diseno discreto, gran impacto

Nuestra plataforma probada para mejorar la productividad de la fabricacién ahora esta alojada en hardware adecuado para su
transformacion digital. ELXL HD es un dispositivo perimetral de 7,75" con hardware y software totalmente integrados para
supervisar y mejorar radicalmente la produccidn. Simplemente conecte la alimentacién, conecte uno o dos sensores, y 100+
métricas y 20+ dimensiones de datos estan al alcance de su mano.
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Motive a su equipo de planta con un marcador en tiempo real. Conecte cualquier tamafio de televisor o pantalla plana. Un
televisor de 55" con cinco KPI en pantalla muestra métricas de hasta 5" para una facil visualizacién a 100+ pies. El marcador
cambia de contexto en funcién del estado de produccién, proporcionando a sus operadores la informacioén que necesitan,
exactamente cuando la necesitan. El marcador rico en informacion es un elemento clave para impulsar la mejora, visualizar la
produccion para todos y capacitar a sus operadores para "ganar el turno". Ademas, vea su turno de un vistazo con el cronograma
integrado.

Todo en un solo costo.

m No es necesario instalar software

m No hay que firmar contratos

m Sin cuotas recurrentes

m Usuarios ilimitados

m Actualizaciones de software gratuitas
m Soporte técnico gratuito

m Garantia de 3 afios

m Descuentos por volumen
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Suite de Informes Integrada

Visualice y aproveche 100+ métricas y 20+ dimensiones de datos con el conjunto de informes integrado de XL, que incluye 60+
informes integrados. Disefiado especificamente para la fabricacién y listo para impulsar la accién inmediata. Explora tus datos
con controles en tiempo real. Tiempo de inactividad de Pareto, identifique tendencias, analice los cambios, profundice en su
OEE: vea exactamente qué y dénde mejorar.
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Conozca su verdadero tiempo de inactividad y qué lo esta causando.

Muchas empresas se sorprenden al descubrir su verdadero tiempo de inactividad. La deteccién automatica de caidas crea una
base de datos precisa. Obtendra rapidamente informacion que le ayudara a decidir ddnde centrar mejor su atenciény sus
recursos.
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l Shift Hour 1 195 Adjustment
s No Material
s Labeler Down
ShilEi ey 2 -Zm 4s No Operator
' shift Hour 1 M LRt
Labeler Down
. No Operator
Shift Hour 4 Adjustment
.| ]
OEE Shift Hour 1 Material Jam on the filling
Gelekd Availability machine, fixed by lubricating star-wheel.
| ] Performance View 1 comment >
Quality Shift Hour 2 Star-wheel kept jamming.
Stopped the line to inspect, lubricate..
OEE View 1 comment >
Availability Shift Hour 3 More star-wheel problems.
Performance Stopped the line and replaced.
Quality View 1 comment >

Vea el rendimiento de la fabricacion en tiempo real.

Vea el estado en tiempo real de su proceso. Verde significa correr. Rojo significa abajo. Ambar significa cambio. Azul significa que
no esté programado. Sencillo. Y potente. Los operadores y gerentes actian de manera proactiva durante el turno para crear valor
inmediato.

Packaging 1 Packaging 2
No Materials 0:00:04 © Siow and/or Small Stops. 0:01:57

Stamping 1

Running Normally 0:01:51

Stamping 2 Stamping 3 Stamping 4
Material Change 0:00:53 Running Normally 0:02:06 Break 0:05:34
93.3%

Effciency

65.9%



Identifique las principales pérdidas, vea exactamente donde mejorar.
Cree una hoja de ruta de mejora continua basada en datos altamente precisos y profundamente perspicaces. Sepa qué arreglar
y dénde invertir. Para un progreso mas rapido, elija la pérdida mas grande que pueda mejorar sin depender de recursos externos.
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Identifica patrones con un vistazo.

Detecta las transiciones inestables. Tiempo de inactividad después de los descansos. Inicios tardios de turnos. Tiempo de
inactividad repetido después de los cambios. Mal funcionamiento después de los cambios de pieza. Estos son solo algunos
ejemplos de lo que puedes ver con el TPT. Obtén una visién general con un solo vistazo.

Rank Top Loss Lost Time Occurrences Trend
1 Performance Small Stops 804 cycles ® +27.7%
2 Down Labeler Misaligned 6events @ -23.4%
3 Down Sealer Temp -Oh 16m 3 events ® +51.9%
4 Changeover Label Change - 0h 13m 1 event ® +41.1%
5 Quality Startup Rejects l0h 8m 374 pieces ® -13.2%

Cualquier informe que puedas imaginar

¢ Desea replicar un informe existente? ; Prefieres crear algo completamente nuevo y diferente? Elabore cualquier cantidad de
informes personalizados utilizando widgets de arrastrar y soltar. Vea los datos que desea ver, exactamente como desea verlos.
Filtro. Ordenar. Comparar. Cree cuadros de mando con widgets (Andon, Grafico, Cronograma, Lista de eventos, KPI, Grupo de
KPI, Tabla dindmica, Tabla y Pérdidas principales), métricas (100+) y dimensiones de datos (20+).

Shift Detail

Six Big Losses Production Overview

Availability Loss Labor Metrics

Down Loss 11.6% § Labor Efficiency 37.9% )
Planned Stop Loss 4.7% . Labor per Good Piece 0:00:06.1
Performance Loss Production Counts

Cycle Loss 12.3% 0 Good Count 16,457
Small Stop Loss 0% . Reject Count 734
Quality Loss Production Times

Startup Reject Loss 0.3% ' Run Time 11:10:17
Production Reject Loss 2.8% Down Time 1:32:47



LA INFORMACION ADECUADA, LAS PERSONAS ADECUADAS, EL MOMENTO
ADECUADO

Alertas automatizadas y escalamiento.
Suscribase a las alertas, como la linea caida, la lentitud, la produccion por debajo del objetivo o la OEE por debajo de las
expectativas. Defina umbrales para escalar automaticamente segln corresponda a los supervisores y gerentes

Stamping Press 1- Alert!
OEE is less than 50%

Stamping Press 1 - Alert!
Down (Gate Jam) for over 15
minutes.

Stamping Press 1 - Alert!
Changeover (Color Change) is 5
minutes before target.

Informes por correo electrénico

Suscribase a los informes de produccién por correo electrénico enviados en los limites de turnos, dias, semanas y/o meses.
Incluya métricas clave, informacion completa sobre pérdidas y resimenes de ejecucién de piezas.

v Today

XL Enterprise [
Changeover Alert for Stamping Press 3 12:52 PM
Stamping Press 3 is 10 minutes over Changeover

XL Enterprise
Down Alert for Stamping Press 3 12:11 PM
Stamping Press 3 has been Down for 00:30:00.

XL Enterprise
OEE Alert for Stamping Press 3 12:03 PM
OEE for Stamping Press 3 has fallen below 65%.

XL Enterprise
Down Alert for Stamping Press 3 11:41 AM
Stamping Press 3 has been Down for 00:01:00.

IMPULSE LA ACCION EN LA PLANTA

Vea lo que importa en este momento
Vea al instante si esta funcionando bien, lentamente o con mala calidad. Vea los horarios de los eventos, los motivos de
inactividad y los objetivos de descansos, cambios y mantenimiento planificado. Permita que los operadores corrijan el rumbo

durante el turno.

Line 1
Part Change 0:24:23

Line 2
Production Rejects 0:00:28

Efficiency

8,361

Good Count

=Y

77.9% 248,340

OEE Good Count

Muestre un KPIl (mejor distancia de visualizacion)

a cinco KPI (la mayor parte de la informacién) para mantener a sus operadores centrados en lo que mds importa. Seleccione
entre 100+ métricas. Recomendamos comenzar con Objetivo, Real, Eficiencia, Plumény Calidad



INTEGRACION FLEXIBLE

Incluye funciones integradas directamente en XL, como la exportacién de datos de Excely la coincidencia arbitraria de cédigos
de barras para nimeros de pieza

APl incorporada Incluye una APl basada en REST para integrar directamente XL con otros sistemas y aplicaciones.

APl incorporada Incluye una APl basada en REST para integrar directamente XL con otros sistemas y aplicaciones.
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XL HD es un dispositivo electrénico perimetral altamente integrado con un potente nucleo de procesamiento, 4 GB de eMMC
Flash (que almacena aproximadamente un afo de datos histéricos de produccién), base de datos y servidor web.

El sistema operativo es una distribucién de Linux basada en Yocto disefiada para dispositivos integrados e loT. Los parches de
seguridad se incluyen con las actualizaciones de software.

No es necesario instalar ningun software en su infraestructura existente. Utilice los navegadores Chrome (mejor rendimiento),
Edge o Firefox para acceder a XL.

Todos los dispositivos XL utilizan el mismo modelo de datos y software y, desde el punto de vista de T, se gestionan de la misma
manera.

La arquitectura de recopilacién de datos es robusta incluso en entornos con interrupciones frecuentes de la red. XL Enterprise
proporciona servicios para dispositivos XL.

Es una aplicacién totalmente opcional basada en la nube alojada en AWS que utiliza centros de datos ubicados en los EE. UU. XL
Enterprise almacena en caché los datos de produccion de forma efimera (no hay almacenamiento a largo plazo de estos datos)

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Puertos de comunicacién (1) IEEE 802.3, 10/100 Mbps, Auto-MDIX, RJ-45 Ethernet
(1) 2.0 USB-A Host, 500 mA current @ 5 VDC (2.5 W)
(1) HDMIOut
Req. eléctrico 24 VDC, 15 W
Operatividad 0° a 50°C ambiente
Humedad relativa del 5 % al 95 % (sin condensacion)
Dimensiones y peso
7.75x7.75x2.00in%| 3 Ibs 20 x20 x5 cm® | 1.4 kg
Ntcleo de procesamiento
Procesador ARM de 32 bitsy 1 GHz
Memoria flash de 4 GB
512 MB de RAM
Entradas y salidas digitales
(6) 5a24VCC, sumidero o fuente
(1) SPDT, 30 VCC a 1 A, solo carga resistiva Salida de relé



